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Вакуумные насосы IXL120 
 
Серия насосов IXL 120 - специальная 
разработка компании Edwards в области 
сухой откачки предназначенная для 
быстрой откачки средних вакуумных 
объемов (10-100 л). 
Серия предназначена для устройств 
загрузки-выгрузки, транспортных 
вакуумных объемов, исследовательских 
вакуумных камер и технологического 
оборудования с низкой концентрацией 
агрессивных газов. 
Модель сохранила все возможности 
предыдущих серий и воплотила в себе 
новые конструктивные решения.  
 

Функциональные особенности систем: 
 

 Максимальная скорость откачки среди подобных 
насосов (до 30% выше мировых аналогов на объемах 
50 л); 

 Минимальная занимаемая площадь - 0,1 м2; 
 Минимальное энергопотребление в рабочем режиме - 

0,55 КВт/ч; 
 Наилучшая производительность откачки по «легким 

газам» (водород, гелий); 
 Два входных фланца с горизонтальным и 

вертикальным расположением для удобства 
проектирования форвакуумных магистралей; 

 Техобслуживание не требуется - время непрерывной работы 
более 5 лет; 

 Все типы общих интерфейсных подключений: Ethernet, 
Modbus, RS-232; 

 Специальные интерфейсы:  
 подключение переносного пульта управления (PDT); 
 интерфейс подключения к основному технологическому 

оборудованию (mTim); 
 интерфейс связи со скруббером; 
 интерфейс управления изолирующим затвором (24В);  

 Возможность организации вертикальной стойки (до 4 насосов) без дополнительных 
затрат. 
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Вакуумные насосы IXL120 
 
Технические характеристики: 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
Производительность: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Размеры: 
 
 
 
 
 

Параметр \  Модель IXL120 IXL120N 
ХАРАКТЕРИСТИКИ ОТКАЧКИ 
Максимальная скорость откачки 110  м3/ч (30 л/с) 

Предельное остаточное давление 
1 Па  

(7,5×10-3 Торр) 
Время прогрева до номинальной производительности 2 мин 
ДВИГАТЕЛЬ 
Мощность в стационарном режиме 0,55 КВт 

Мощность в «спящем режиме» 0,05 КВт 

Электропитание 380 В, 50 Гц, 3ф. 
ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Входной фланец 
ISO63 - вертикальный,  
NW50 - горизонтальный 

Выходной фланец NW25 

Рабочая температура 5 - 40 °C 

Вес 59 кг 

Газобалласт (азот, 2,5-6,9 атм.) - 0-7 л/мин 

Шум <55 дБ 

Вибрация < 0,01 мм/сек 

Охлаждение (вода) до 35 °С, 2,5-6,9 атм. 1 л/мин, 0.4 КВт 

давление (мБар) 

С
ко

ро
ст

ь 
от

ка
чк

и 
(м

3 /ч
) 

0

20

40

60

80

100

120

0.001 0.01 0.1 1 10 100 1000

N2 
H2 
H2 

2


